2=~ ALSAN FLASHING JARDIN

KARTA PRODUKTU NR: WPLFR001

SOPREMA

Opis produktu :

ALSAN FLASHING JARDIN gotowa do uzytku,
jednosktadnikowa, wodoszczelna zywica
poliuretanowo - bitumiczna, odporna na dziatanie
promieni UV. Odporna na przerastanie korzeni i
oddziatywanie alkaliow.

Zastosowanie

ALSAN FLASHING JARDIN stosuje sie do
wykonania szczelnych fgczen na izolaciji
bitumicznej oraz tgczenia réznych powierzchni w
celu uzyskania ciggtosci hydroizolacji.

Podtoza: papa bitumiczna modyfikowana (SBS),
metal, drewno, papa, beton, twarde PVC. Kolor
czarny.

Szczegotowe instrukcje zawarte sg w przewodniku
ALSAN FLASHING.

Zywica zgodna z normg DIN 18195 i DIN 18531.

Temperatura obrébki

- Temperatura powietrza: +3°C do max +35°C

- Temperatura zywicy: +3°C do max +35°C

- Wilgotnos$¢ podtoza cementowego: max. 5%
(pomiar z metodg CM - karbidowa- zalecany) lub
innym dowolnym przyrzgdem

- Wilgotno$¢ powietrza : max. 75%

- Wilgotnos$¢ podtoza drewno pochodnego: max.
16%

- Wilgotnos$c¢ powietrza : max. 90%

Temperatura podtoza w trakcie nakfadania i
zastygania musi by¢ + 3°C powyzej punktu rosy.

Chroni¢ przed kondesacjg (szczegdlnie tasme
wzmachiajgcg), az do momentu zastygniecia
powtoki zywicy. W momencie nie przestrzegania
zasad moze nastgpi¢ ,gazowanie” zywicy z racji za
wysokiej temperatury otoczenia.

Przygotowanie podtoza: Podioze musi by¢ czyste,
nieprzemarzniete i nosne. Nalezy usung¢ z niego

wydanie nr WPLFRO001.a.afj.01.2022
anuluje i zastepuje BETF 12 002 25Y.a PL

wszelkie ttuszcze, smary, wilgo¢, powtoki malarskie,
mleczko cementowe, nadmiar luznego tupka, srodki
antyadhezyjne i inne luzne frakcje znajdujgce sie na
powierzchni. Nalezy

wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania wody od spodu w
skutek panujgcych warunkéw pogodowych i
budowlanych.

Przy zmodyfikowanych zaprawach tworzywem
sztucznym lub szybkich jastrychach cementowych i
nalezy wykonac¢ prébe w miejscu aplikacji .

BETON/MUR:

Powierzchnie nalezy przeszlifowac tarczami
diamentowymi w celu usuniecia mleczka
cementowego i wszelkich zabrudzen. Ewentualne
naprawy podfoza, nieréwne powierzchnie,
odpryski, pekniecia itp. naprawi¢ za pomocg
kompatybilnej zaprawy cementowej. Mozna
zastosowac polimerowg zaprawe naprawcza, ale
Zazwyczaj

wymaga ona 3-7 dniowego czasu wigzania.
Zalecamy kontakt z konkretnym producentem
zaprawy w celu uzyskania informacji na temat
wytycznych montazu i ograniczeh. Wczesniejsze
testy przyczepnosci sg zalecane i powinny zostaé
zrobione przez wykonawce hydroizolaciji.
Zawarto$¢ wilgoci podtoza betonowego nie moze
przekraczac¢ 5 %.

PODLOZA METALOWE (zelazne i niezelazne)
Powierzchnie metalowe przygotowujemy zdejmujgc
powioki z elementéw metalowych catkowicie. Prace
wykonujemy mechaniczne , zachowujgc szorstkosc
podtoza metalowego. Zaleca sie wytrawienie
powierzchni rozpuszczalnikiem.
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UWAGA:
Obrébka szczotkg druciang NIE JEST uwazana za
oczyszczong powierzchnie metalowa.

Do powierzchni blach i aluminium,

zaleca sie uzycie tarczy szlifierskiej o ziarnistosci
P40, aby uzyska¢ odpowiedni poziom
przygotowania powierzchni.

Wskazdéwka:

Mocne szlifowanie aluminium

moze powodowacé pekanie tarczy szlifierskiej z
powodu przenoszenia ciepta na narzedzie.

PODLOZE DREWNIANE

Wygtadz i uszczelnij potgczenia, otwory po sekach i
taczenia materiatéw; uzupetnij miejsca wysokiej
jakosci uszczelniaczem poliuretanowym, ktory

jest przystosowany do tego typu obszaréw
zastosowan. Zawarto$¢ wilgoci nie moze
przekraczac 5%.

KOMINKI Z TWARDEGO PVC

Kominki muszg by¢ zamocowane stabilnie do
podioza

Powierzchnig zmatowi¢ gruboziarnistym papierem
Sciernym lub ptétnem Sciernym.

MEMBRANY BITUMICZNE WYKONCZONE
LUPKIEM MINERALNYM

Usun luzne frakcje tupka mineralnego np. za
pomocg szczotki drucianej oraz wszelkie luzne
frakcje. Powierzchnia winna by¢ takze wolna od
wszelkich zabrudzen.

MEMBRANY BITUMICZNE O GLADKIEJ
POWIERZCHNI, modyfikowane SBS i APP:

Zgrzej na gorgco kompatybilng membrane o
granulowanej powierzchni z istniejgcg warstwg lub
przetop folie termotopliwg palnikiem lub gorgcym
powietrzem. Szeroko$¢ uszczelnienia winna wynosi¢
minimum 15 cm we wszystkich kierunkach

poza obrysem wykonywanej obrébki

Mieszanie:

Przed uzyciem nalezy materiat wymiesza¢ do
uzyskania jednolitej homogennej masy. Przy uzyciu
czesci materiatu nalezy go przela¢ do czystego
pojemnika.

Aplikacja:
ALSAN FLASHING JARDIN naktada sie przy
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pomocy szpachelki, pedzla lub watka malarskiego
na surowe podtoze (bez gruntowania).
Przed uzyciem zywice nalezy dobrze wymieszac.

1. Przed uzyciem doktadnie wymiesza¢ ALSAN
Flashing.
2. Przygotuj wtoknine, oklej pole robocze tadma
ochronna.

3. Za pomocg pedzla lub watka nanies¢ ALSAN na
przygotowane podioze w ilosci 500g / mb (
szerokos¢ wtokniny 10 cm) . Réwnomiernie pokryj
powierzchnie; zachowaj ostroznosc¢ by nie
rozprowadzac zbyt cienko ani nie pozostawiaé
nadmiaru zywicy w miejscu przegtebien.

3. Wtopi¢ wstepnie przycietg wtoknine w pierwsza
warstwe zywicy. Doda¢ dodatkowg warstwe zywicy
ALSAN FLASHING miedzy zaktadkami widkniny,
aby unikngé suchej wtdkniny w miejscu zaktadow

4. Za pomocg pedzla lub watka nanies¢ ALSAN na
wczesniej przygotowane podtoze w ilosci 900g /m?2 .
Réwnomiernie pokryj powierzchnie; zachowaj
ostrozno$¢ by nie rozprowadzac¢ zbyt cienko ani nie
pozostawia¢ nadmiaru zywicy w miejscu
przegtebien.

5. Za pomoca suchego watka lub pedzla docisnij,
zatapiajgc spdd witdkniny; usun wszelkie puste
przestrzenie, kieszenie powietrzne, itp.

6. Nastepnie obficie natéz drugg warstwe ALSAN
Flashing, w petni zamykajgc witdknine wzmacniajgcg
w ilosci 700 g/m?2.

7. Usunh tasme ochronng i pozostaw powierzchnie
do utwardzenia okoto 2 godzin przy temperaturze 20
stopni Celsjusza. Gdy powierzchnia bedzie gotowa
do natozenia kolejnej warstwy zacznie teze¢ i bedzie
lekko lepka w dotyku.

8. Po utwardzeniu natozy¢ opcjonalng warstwe
ALSAN FLASHING, w ilosci 300 g/m?, wykraczajgc
poza poprzednig warstwe o ok 1 cm.

Czyszczenie: Przy przerwach roboczych lub postoju
prac nalezy porzadnie narzedzia wyczysci¢ za nim
zywice zwigzg. Zalecany produkt do czyszczenia
DILUANT V lub DILUANT L (rozcienczalniki). Nie
uzywamy narzedzi z nie w petni odparowanym
czyscikiem.
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Zuzycie: Orientacyjne zuzycie: w miejscach
wklejania tasm wzmacniajgcych ALSAN Toille de
Renfort oraz ALSAN Voille Flashing — stosuje sie
ALSAN FLASHING JARDIN w ilosci ok. 500 g/m? -
dla przyklejenia widkniny wzmacniajgcej oraz
dodatkowo:

Na powierzchniach poziomych i pionowych
1 warstwa ok. 900 g/m?

2 warstwa ok. 700 g/m?
(druga warstwa naktadana w temp. 20 stopni
Celsjusza po ok. 2 h)

Opcjonalnie uszczelnienie mozna wykonczyé
tupkiem mineralnym, wowczas potrzebna jest
dodatkowa warstwa sczepna w ilosci ok 300 g/m?2,

UWAGA: Jesli warstwa bazowa utwardzita sie (nie
klei sie, okres krétszy niz 72 godziny) usun
potyskujgcg powloke zywicy poprzez szlifowanie
powierzchni i przetarcie wilgotng szmatkg
nasgczong rozpuszczalnikiem typu MEK (metylo
etylo ketyl), aceton. Jesli czas wigzania zywicy
przekroczy 72 godzin, powtoke nalezy dokfadnie
zmatowi¢ i ponownie natozy¢ dodatkowg powtoke
Zywicy.

WZMOCNIENIE Z WEOKNINY

Wstepnie przycigé¢ i dopasowaé widknine przed
wymieszaniem zywicy. Widknine wstepnie
przycig¢, wazne aby nie byta narazona na
dziatanie wiatru lub wilgoci w poblizu
zamierzonego zastosowania. Staranne i doktadne
przygotowanie widkniny wzmacniajgcej to klucz do
osiggniecia profesjonalnych wynikéw.

WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAPEWNIENIA
POPRAWNEJ JAKOSCI WYKONANIA

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest
kluczem do prawidtowej przyczepnos¢ do podtoza.
Nie nalezy uktadaé zywicy lub powiok
wykonczeniowych na mokre lub wilgotne
powierzchnie. Temperatura powierzchni musi
wynosic¢ 5 stopni powyzej punktu rosy.

Nalezy przygotowaé i dopasowac wtdknine
wzmachiajgcg przed natozeniem zywicy.
Wczeéniejsze przygotowanie wtdknin pozwala na
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sprawne wykonywanie prac szczegolnie w
goracych i wilgotnych warunkach.

Wiasciwe przygotowanie wtdknin oraz powierzchni
pozwala uzyskac¢ odpowiedni wyglad i zaktadane
przez producenta zuzycie materiatu.

Nie zaczynaj miesza¢ produktéw dopodki
powierzchnia nie zostanie przygotowana i wiéknina
nie jest dopasowana.

Dane techniczne

METODA PODAWANIE

WLASCIWOSCI 3 WARTOSC LUB USTALENIE
BADAN WYNIKU
Stan fizyczny * - - Brazowa masa tiksotropowa
Masa objgtosciowa w NFT 30-
1050 kg/m?® (% 50 kg)
temperaturze 25 °C * 020
Lepkos$¢ w temperaturze NFT 30-
Ponad 200 Po
20°C™ 029
Zawarto$¢ suchej masy* - - 80% ( 5%)
NFT 60-
Temperatura zaptonu! - 2,5°C
118
Zapalnos¢t - - tatwo palny
od 2 do 12 godzin, zaleznie
Czas schniecia?
od temperatury
Maksymalna wytrzymato$¢
ENISO
na rozcigganie ($wieza MLV 2,6 MPa
527-3
probka)
Wydtuzenie przy
maksymalnej
ENISO
wytrzymatosci na MLV 344%
527-3
rozcigganie ($wieza
probka)
Wodoszczelnosé TR 003** - wodoszczelna
Wytrzymato$¢ na TR 004**
rozwarstwianie na
poszczegdlnych
podtozach:
2200 kPa
- papa wykorniczona folig MLV

termotopliwa 2300 kPa

- papa wykoriczona folig 2300 kPa
metalowg
2300 kPa

- papa wykoriczona
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piaskiem drobnoziarnistym 2800kPa Wytrzymatos$¢ na
rozwarstwianie na
EN 1847,
- papa wykonczona EN hz15m poszczegoélnych podtozach
posypka z tupka 12691:2006 po oddziatywaniu wody
TR 004**
stojgcej:
- podtoze betonowe
- papa wykoriczona folig
odpornos¢ na uderzenie termotopliwg
2200 kPa
Odporno$¢ na zmeczenie - papa wykonczona folig
TR 008**
metalowg MLV 2150 kPa
(§2.4.4.5
CUAP
- papa wykoriczona 2300 kPa
04.02-20) o o
- 20°C/500 cykli na nowym MLV piaskiem drobnoziarnistym
produkcie brak peknigé 2300 kPa
- papa wykonczona
- 20°C/500 cykli na brak utraty przyczepnosci posypka z fupka 2700kPa
starzonym produkcie
ym pi EN
- podioze betonowe h21,5m
12691:2006
Odpornos$¢ na zmeczenie
TR 008** - wodoszczelna » .
na podtozu odporno$¢ na uderzenie
Odpornos¢ po Wytrzymato$¢ na
diugotrwatym sztucznym naprezenie $ciskajace przy
starzeniu w podwyzszonej 10% odksztatceniu***
temperaturze
- na izolacji termicznej EN 826 MLV 270 kPa
EN 1296
(70°C po 80 dniach):
- na betonie 270 kPa
- wytrzymato$¢ na zginanie
- na stali 270 kPa
(EN 1109)
wiasciwosci mechaniczne MLV brak peknigé przy -36°C
Naprezenie $ciskajace
(EN ISO
- maksymalna przy zniszczeniu
527-3)
wytrzymato$¢ na
EN 826 MLV 2200 kPa
rozcigganie 2,3 MPa - na betonie
2200 kPa
- wydtuzenie przy 459% - na stali
maksymalnej
- MDV — warto$¢ deklarowana przez producenta tgcznie z deklarowang tolerancj
wytrzymato$ci na
rozciaganie MLV — Warto$¢ graniczna producenta, moze by¢ warto$cig minimalng lub maksymalng,
zgodnie z ustaleniami dla wtasciwos$ci wyrobow.
Odpornos¢ po sztucznym
. " 1- warto$ci podawane poza zakresem znakowania CE
starzeniu po dtugotrwatej
ekspozycji na UV: * lepkosc jest podawana informacyjnie, poniewaz ALSAN FLASHING jest masg
jednokomponentows, lepko$¢ moze wzrasta¢
- wytrzymato$¢ na zginanie EN 1297 -
brak peknigé przy -36°C ** TR — raport techniczny EOTA
(EN1109) *** metoda badawcza dla wyrobéw do izolacji termicznej zaadptowana dla CUAP
wiaéciwo$ci mechaniczne EN ISO H
( MLy Opakowania
527-3)
5 kg, 15 kg w puszkach metalowych
- maksymalna
wytrzymato$¢ na )
rozciaganie Przechowywanie
2,1 MPa . P A fai
Magazynowanie: conajmniej 12 miesiecy w
- wydtuzeni i i i
widzerie przy . orygmalnyph , W fabr_yczme za}mknlgtyc_:h
maksymalnej opakowaniach, pomieszczenia zacienione w
wytrzymatosci na [o] (o] A
temperaturze od +5 °C do +35 °C. Przechowywaé
rozcigganie
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zamykaniem od goéry. W skrajnej temperaturze
zywica moze zaczgc sie utwardzac. Utwardzanie sie
zywicy nastepuje w temperaturze ok. 60 °C.
Przechowywac z dala od wszelkich zrédet ciepta.
Chroni¢ na budowie przed bezposrednim
nastonecznieniem, takze na placu budowy.

Uwagi

Produkt tatwopalny. Petne i puste puszki nalezy
przechowywaé min. 10 m z dala od zrddet ognia i
ciepta. W trakcie pracy z produktem unika¢ palenia
tytoniu, jedzenia oraz picia. Unika¢ wdychania
oparow i kontaktu produktu ze skéra. W przypadku
potkniecia nie wywotywaé wymiotow, natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem i pokaza¢ opakowanie
produktu. Uzywac wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

Certyfikaty

Wyréb jest zgodny z Europejskg Aprobatg
Techniczng ETA 08/0114 zgodna z ETAG 005
Czesc¢ 1i Czesc¢ 6 i jest oznakowany znakiem CE

wydanie nr WPLFR001.a.01.2022
anuluje i zastepuje BETF 12 002 25Y.a PL

Zaktad produkcyjny posiada certyfikat na system
zarzadzania jakoscig: BS EN ISO 9001:2008

Producent

SOPREMA SAS

14, Rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg

Istotne wskazowki

Wskazane informacje w karcie produktowej w innych
krajach mogg odbiega¢. W celu osiggniecia
optymalnych parametréw technicznych przed
zastosowaniem nalezy wykonac prébe w
specyficznych warunkach budowy.
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